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Verfahren zur Beschichtung von Presskbrpern 

i 

Die Erfindung bezielat sich auf ein Verfahren zur Beschich- 
tung der Oberflache von Presskorpern, beispielsweise von 
Presskorpern aus einem duroplastischen Kunststoff oder 
aus einem Gemisch von lignozellulosehaltigen zerkleiner- 
ten Paserstoffen xmd einem vorzugsweise warmehartenden 
Bind emit tel. 

Es ist bekannt, die Oberflache von Presskbrpern aus Kunst- 
stoff Oder einer verpressten Holzmasse oder aus ahnlichen \ 
Ausgangsstoff en mit einer Dekorschicht zu versehen, die 
beispielsweise aus einem Gewebe, einem Purnier, einer be- 
druckten Papierfolie, einer Kunststoff die oder einem 
anderen geeigneten Werkstoff besteht. Es ist weiterhin 
bekannt, uber dieser Dekorschicht noch eine transparent e 
Schutzschicht vorzusehen, die zusammen mit der Dekor- 
schicht, moglichst wahrend des Pressvorgangs zur Herstel- 
lung des Presskorpers selbst, aufgebracht wird# Fur diese 
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Schutzschicht verwendet man im allgemeinen sogenanntes 
klares Overlay-Papier, das aus nicht gefiilltem Alpha- 
Zellulose-Papier oder aus einem Glasf aservlies besteht 
und mit einem geeigneten Kunstharz getrankt bzv/. dxirch 
Eintauchen in ein Kunstharz beiderseita mit diesem be- 
deckt ist. Durch diese Schutzschicht v^ird im allgemeinen 
die Dekorschicht, die nach dem Aufpressen dieser trans- 
parenten Schutzschicht durch diese hindurch sichtbar 
ist, hinreichend vor Verschleiss, insbesondere Verschleiss 
durch Abrieb bewahrt, 

Es hat sich jedoch gezeigt, dass bei gewissen Beanspruchtm- 
gen auch die mit Hilfe eines Overlay-Papier es aufgebrachte 
Schutzschicht nicht ausreicht um einen Verschleiss der 
Oberflache durch mechanische Abnutzung in bef riedigender 
Weise zu verhindern. Aufgabe der Erfindung ist es daher, 
der Oberflache von Presskbrpern aus einem duroplastischen 
Kunststoff Oder aus einer Mischung von zerkleinerten Faser- 
stoffen und einem als Bindemittel dienenden Harz, insbe- 
sondere einer mit einer Dekorschicht versehenen Oberflache, 
eine grSssere Wlderstandsfahigkeit gegen Verschleiss durch 
mechanische Beanspruchurigen, belspielsweise Abrieb, zu 
verleihen, 

Zu diesem Zweck werden gemSss der Erfindung dem die Schutz- 
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schicht der Oberflache bildenden Harz entweder bereits 
bei der Herstellung der mit diesem Harz durchtrankten 
Beschichtungsfolie oder kurz vor dem eigentlichen Press- 
vorgang stark zerkleinerte Mineralien zugesetzt. Diese 
Mineralien konnen transparent sein oder auch durchachei- 
nend oder farbig, je nachdem, ob das Muster der von der 
Schutzschicht bedeckten Plache sichtbar sein oder ob 
lediglich eine Parbschicht dizrchscheinen soli, oder die 
gewunschte Parbwirkung erst durch die aufgebrachten 
Mineralien erzielt wird. Diese Art der Beschichtung 
lasst sich auf Werkstiicke der verse hied ens ten Art an- 
wenden, beispielsweise auf Pormteile oder auf Flatten, und 
zwar gleichgtatig ob als Werkstoff ein/^ duroplastischer 
Kunststoff Oder eine Holzpressmasse verwendet wird, 
Oder ob es sich urn die Herstellung von Schichtstoffplat- 
ten hand el t, 

Zur Durchfiihrung dieses Verfahrens gibt es verschiedene 
Mbglichkeiten. So kann man beispielsweise eine leLare Over- 
lay-Folie aus nicht gefiillteni Alpha-Zellulose-Papier oder 
aus einem Glasfaservlies verwenden, urn diese Polie mit 
einem geeigneten Harz, beispielsweise Melamin, zu tranken. 
Das Tranken geschieht vor teilhafterw else durch Eintauchen 
der Polie in ein en;^sprechendes Bad bzw. eine entspre- 
chende LiJsung des zu verwendenden Harzes, doch sind auch 
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andere Methoden, wie Aufspruhen oder Aufgiessen moglich. 
Nach dem Aufbringen des Harzes wird moglichst sofort 
wenigstens eine Seite der Polie mit fein gemahlenen Mi- 
neralien bes-fcreut. Die stark zerkleinerten Mineralien 
dringen dabei in die Harzschicht ein, sodass diese mit 
den feinstverteilten Mineralienpartikeln durchsetzt ist. 
Wartet man mit dem Auf streuen bis das Harz bereits zu 
trocknen beginnt, so bilden die Mineralteilchen eine 
rauhe Oberflache. In dies em Pall dringen die Partikel 
erst in die Harzscbicht ein, wenn beim Heisspressvorgang 
die Harzschicht sich vor dem Ausharten verfliissigt. Die 
Polie wird nach dem Bestreuen mit den Mineralteilchen 
beispielsweise anschliessend im Trockenkanal getrocknet. 

Vird ein an sich transparent es Mineral verwendet, so wird 
die so gewonnene Overlay-Polie auch ihrerseits transparent, 
selbst wenn das Material im pulvrlgen Zustand nicht mehr 
transparent erscheint, da nach dem ELnbetten des Minerals 
in die Harzschicht bei geeigneter Wahl der Ausgangsmine- 
ralien infolge des angenShert gleichen Br ec hung sind exes 
keine Totalreflektion mehr auftritt. Solche Mineralien 
sind beispielsweise Quarz oder Korund. Wie bereits gesagt, 
ist es auch moglich farbige Mineralien zu verwenden oder 
solche, die eine durchscheinende Schicht ergeben. 
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Nach dem Troclcnen konnen die so erhaltenen Overlay-Folien 
zunachst solange gelagert werden, bis sie zxua Beschich- 
ten eines Presskorpers verwendet werden, Sie werden dann 
in der bisher iiblichen V/eise auf die Oberflache des Werk- 
stiickesaufgebracht imd alsdann beispielsweise zusammen 
mit diesem verpresst, wobei das Ausharten bzw, dao Ver- 
kleben der verschiedenen Schichtelemente in der Ublichen 
Weise vor sich geht. Die Polie wird dabeijso aufgelegt, 
dass die die eingelagerten Mineralien enthaltende Harz- 
schicht nach aussen weist, 

Anstelle einer durchsichtigen Overlay-Folie, die iiber 
einer Dekorfolie angeordnet wird, kann nach dem Verfahren 
gemass der Erfindung auch ein dekoratives Papier herge- 
stellt werden, das unmittelbar und ohne Overlay-Polie 
verpresst wird, Eine solche Polie besteht aus einera ge- 
fiaiten Alpha-Zellulose-Papier, das auch bedruckt sein 
kann. Wenn ein solches Papier als oberste Schicht ver- 
wendet werden soil, wird ein wesentlich starkerer Harz- 
auftrag aufgebracht und die Oberseite gleichfalls wieder 
gemass der Erfindung mit entsprechenden pulf erfSrmigen 
Mineralien versehen, die sich in die oberste Harzschicht 
einlagern. Auch diese Art von Beschichtungsmaterial 
wird alsdann getrocknet und kann in diesem Zustand bis 
zu seiner Weiterverwertung gelagert werden. Die Ver- 
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arbeitung erfolgt dann in der gleichen Weise wie bei 
den bisher ublichen Dekorschichten, wobei in diesem 
Falle auf das Aufbringen einer besonderen Overlay-Polie 
verzichtet wird. 

Das Verfahren gemass der Erfindung lasst sich jedoch auch 
in anderer Weise durchfuhren, wobei eine normale bereits 
beharzte und getrocknete Overlay-Folie, wie sie auch 
jetzt dem Lager entnommen werden kann, zur Beschichtung 
der Oberflache verwendet wird. In diesem Palle wird 
beispielsweise ein- kalt vorgepresster Vorpressling in der 
ublichen Weise mit einer Dekorfolie und einer Overlay- 
Folie beschichtet und diese letztere, die ja in ge- 
trocknetem Zustand aufgebracht wird, anschliessend 
durch Besprtihen befeuchtet und die angef euchtete Aussen- 
flache mit den f eingemahlenen einzubringenden Mineralien 
bestreut. Alsdann wird das Werkstiick in die Heisspresse 
eingefahren ^xnd in der ublichen Weise f ertiggepresst^ 
Auch in diesem Falle dringen die mineralischen Partikel 
in die Harzschicht ein, die unter der Einwirkung von 
Druck xind Warme sich zunachst verfltissigt, um alsdann 
endgultig auszuharten. Wahrend der Verfltissigungsphase 
setzen sich aber die mineralischen Bestandtelle innerhalb 
des Kunstharzes ab, Diese Art der Durchfuhrung des Ver- 
fahrens ermoglicht es Overlay-Polien zu verwenden, die 
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in der bisher iiblichen Weise hergestellt "and auf Lager 
genommen warden imd bietet trotzdem den Vorteil, die 
mechanischen Eigenschaf ten der Oberflache des fertigen 
Presskbrpers zvl verbessern. 

Schliesslich kann auch das Verfahren in der V/eise dvirchge- 
fuhrt werden, dass die zerkleinerten Mineralien nicht oder 
nich-b nur in der Harzschicht eingelagert werden, sondem 
uninittelbar als Ftillung der Zellulose-Eolie verwendet wer- 
den. 

Abschliessend ist zu sagen, dass dEs Verfahren gemass der 
Erfindung grundsatzlich in zwei Stufen unterteilt werden 
kann, deren erste die Herstellung der Beschichtxingsf olien 
ist, die alsdann entweder sofort oder nach beliebiger 
Zwischenlagerung in der zwei ten Verfabrensstuf e mit dem 
zu beschicbtenden Korper verpresst werden. Dabei kann das 
ELnbringen der f eingemablenen Mineralien entweder bereits 
im Verlauf der ersten Verfabrensstuf e erfolgen oder erst 
zu Beginn der zweiten Stufe vorgenommen werden. Erfindungs- 
wesentlich ist, dass der als Schutz fiir die Dekorscbicbt 
dienenden aussersten Harzschicht stark zerkleinerte Mine- 
ralien eingelagert werden, wobei Mineralien hohen Harte- 
grades zu bevorzugen sind. Es hat sich gezeigt, dass die 
so erhaltenen Oberflachen eine besonders grosse Verschleiss 
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f estigkeit zeigen. . Selbstverstandlich besteht auch die 
Mbglichkeit, nur einen Teil der Oberflache eines Korpers, 
etwa nur die nach oben weisende Flache einer Tischplatte 
Oder eine besonderer mecTianischer Beanspruchung ausge- 
setzte Teilflache mit einer mineralverstarkten Harz- 
schicht zu versehen, wahrend fiir die iibrigen Teile der 
Oberflache eine normale Beschichtung geniigt, 

I sind 
In deJbeigefugten Z ei chnung/ zwei Beispiele fur Press- 

korper mit einer Oberf lachenbeschichtung, die entspre- 

chend dem vorstehend beschriebenen Verfahren aufgebracht 

wurde, im Schnitt gezeigt. 

In Pig. 1 ist beispielsweise die Oberflache 1 » des Press- 
korpers 1 mit einer Dekorfolie 2 beschichtet^ Diese Dekor- 
f olie besteht vor dem Aufbringen auf die Oberflache 1 » 
beispielsweise aus elnem mit einem Muster versehenen 
mit Harz durchtrankteia Papier, das beiderseits mit einer 
Harzschicht bedeckt ist. Auf der auf der Oberflache 1 * 
aufliegenden Seite der Dekorfolie 2 dringt die Harzschicht 
beim Heisspressvorgang wahrend dex* Verfliissigungsphase 
beispielsweise in den Presskorper 1 ein, falls dieser 
aus einem porbsen St off besteht bzw. geht mit dieser Ober- 
flache eine feste Verbindung ein, Auf die nach aussen 
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weisende Plache der Dekorfolie 2 ist eine Overlay-Folie 

als Schutzschicht gegen mechanische Einflusse aufgebracht. 
Diese Schutzschicht 3 besteht aus einer beidseitig mit 
einer Harzschicht versehenen durcbsichtigen Tragerfolie 3a, 
die einerseits mittels der Harzschicht 3b mit der Dekor- 
folie 2 fest verbunden ist, wahrend sie andererseits auf 
ihrer Aussenseite eine Harzschicht 3c tragt, in die die 
Mineralteilchen 4 eingelagert sind. Die Schicht 3b ist 
dadurch zustande gekommen, dass sich die Oberflachenbe- 
harzung der Dekorfolie 2 und die^enige der Overlay- 
Polie 3a beim Heisspressvorgang wahrend der Verllussi- 
gungsphase des Kunstharzes vollstandig miteinander ver- 
einigt haben. 

Die Mineralteilchen 4, die in der ersten Verfahrensstuf e 
auf die frischbeharzte Overlay-Polie aufgestreut vairden 
und zunachst an deren Oberflache haften bl^iben bzw. nur 
venig in diese eingedrungen waren, sind gleichfalls wahrend 
der VerfliiaBigungsphase beim Heisspressvorgang in die 
aussere Harzschicht 3c eingedrungen und haben sich in 
dleser in der angedeuteten Weise verteilt. 

Pig. 2 zeigt ein Belspiel fUr die Beschichtung der Ober- 
flache dea PresskSrpers mit nur einer Polie, die einer- 
t^elta als Dekorfolie ausgebildet und andereroeits mit einer 
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besonders starken Harzschicht vers eh en ist. Die Ober-- 
flache 1 » des Presskorpers 1 ist mit der Dekorfolie 2 be- 
schichtet, wobei wie bereits oben beschrieben, die an der 
OberflSche 1 » des Kbrpers anliegende Harzschicht mit 
dieser Oberflache eine einheitliche Verbindung eingeht. 
Die nach aussen weisende Plache der Dekorfolie 2 tragt 
eine besonders dicke Schicht 5 aus Kunstharz, die ent- 
sprechend dem Verfahren gemass der Erfindung mit Mineral- 
teilchen 4 versehen ist. Diese Mineralteilchen 4 konnen 
beispielsweise kurz vor dem Verpressen auf die trockene, 
zu diesem Zweck angef euchtete Harzschicht 5 aufgebracht 
sein. Sie dringen dann wlthrend der VerflUssigungsphase beim 
Heisspressvorgang bis zu einer gewissen a?iefe in die 
Harzschicht ein, deren Oberflache nach dem Verlassen der 
Heisspresse dann vollstilndig glatt ist. 



3.3.1971 
Dr.Fh/MS 
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PatentansprUche 

^;Verfahren zur Beschichtung der Oberflache von PresskSrpern, 
dadiirch gekennzeichnet , dass der die Oberflache bildendeai 
Harzschicht entweder bereits bei Herstell\mg der mit Harz 
durchtrankten Beschichtungsf olie oder kurz vor dem eigent- 
lichen Pressvorgang stark zerkleinerte Mineralien zuge- 
setzt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
eine klare, aus nioht gefullteniAlpha-Zellulose-Papier 
Oder aus einem Glasf aservlies bestehende Folie zunachst 
durch Eintauchen oder Bespriihen oder in anderer geeigneter 
Weise mit einem Harz, z.B. Melaminharz, getrankt wird, 
dass alsdann zumindest die als Aussenflache bestimmte 
Seite mit stark zerkleinerten Mineralien bestreut und die 
Polie anschliessend nach einem der an sich bekannten Trok- 
kenverlahren getrocknet v^ird, und dass schliesslich die 
trockene Polie vorzugsweise uber einer Dekorschioht als 
ausserste Beschichtungslage auf einem Presskorper aufge- 
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bracht una mit dies em verpresst wird* 

5# Yerfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass 

eine aus einem gef till ten Alpha-Zellulose-Papier bestehende, 
gefarbte oder mit einem Muster bedruckte Dekorfolie zu- 
naclist durch lintauchen oder Bespriihen oder in anderer ge- 
eigneter Weise mit einem Harz, z«B. Melaminharz, getrankt 
wird, wobei entweder durch mehrmaliges Eintaucben oder 
mehrmaliges Bespriihen eine Harzschicht erzeugt wird, deren 
Dicke grosser ist als die normal erweise ubliche Harz- 
schichtdicke von Overlay- oder Dekorfolien, dass alsdann 
zumindest die als Aussenflache bestimmte Seite mit stark 
zerkleinerten Mineralien bestreut und die Polie anschlies- 
send nach einem der an sich bekaimten Trockenverf ahren 
getrocknet wird, ^lnd dass schliesslich die trockene 
Folie als ausserste Beschichtxingslage auf einen Press- 
korper aufgebracht lind mit diesem verpresst wird, 

4* Verf ahren nach Anspruch 1, dadiirch gekennzeichnet , dass 

eine in an sich bekannter Weise hergest elite und getrocknet e 
Overlay-Polie vorzugsweise uber einer Dekorschicht als 
ausserste Beschichtimgslage auf einem Presskorper aufge- 
bracht wird, und dass die aussere Piache dieser Folie als- 
dann durch Spriihen oder in anderer geeigneter Weise benetzt 

- 5 - 



2098 3 8/0978 



-^5 - 



21 10605 



und anschliessend diese 0*berflache mit stark zerkleiner- 
ten Mineralien bestreut wird,. imd dass schliesslich 
der Presskorper zusammen mit dieser Beschichtung ver- 
presst wird. 

Tolie zur Ihirchfiiluruiig des Verfahrens nacli Ansprucla 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass- sie aus einem gefiillten 
Oder nicht gefiillten Alpha-Zellulose-Papier oder einem 
G-lasfaservlies besteht, das mit einem Harz, beisplelsweise 
Melaminharzy getrazikt ist^ omd dass mindestens auf der 
als Aussenflache fair den zu beschichtenden Korper vorge- 
sehenen Seite stark zerkleinerte Mineralien entweder 
in der Harzschiclat eingelagert oder zximindest auf diese 
aufgebracht sind* 

Presskorper aus einem Kunststoff oder einem Gemisch aus 
Zelliilosefaser tmd einem Bindemittel, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass seine Oberflache oder zxamindest Teile seiner 
Oberflacbe aus einer Harzschicht best eh en, in der stark 
zerkleinerte Mineralien eingelagert sind. 

5.3.1971 
Dr.Fh/MS 
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